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Des innovations qui révolutionnent
le secteur des complexes auto-adhésifs

Pour créer des étiquettes, les entreprises doivent faire rimer rentabilité et créativité.

UPM Raflatac s"appuie sur la puissance de I'innovation pour dégager de la valeur sur chaque

maillon de la chaine et aider ses clients & faire face.

Trés rares sont les secteurs qui échappent aux effets de la récession
mondiale. Aprés une croissance soutenue pendant plus d'un quart de
siecle, le secteur des complexes auto-adhésifs a essuyé un revers. Si
I'on peut d’ores et déja tabler sur une embellie du marché, nous devons
nous atteler & améliorer la rentabilité et la compétitivité tout au long de
la chaine logistique.

« L'objectif pour UPM Raflatac est clair. Nous avons pris des mesu-
res décisives concernant |'organisation de nos opérations et consacrons
des investissements importants dans le développement de produits et les
produits spéciaux. Nous axons désormais nos efforts plus sur la créa-
tion de valeur que sur la simple fourniture du produit », explique Tapio
Kolunsarka, Senior Vice President, UPM Raflatac.

Un partenaire pour
le développement des produits

La nouvelle organisation dédiée au développement
de produits d'UPM Raflatac a été soigneusement pen-
sée pour offrir une réponse plus rapide aux besoins
des clients et des utilisateurs finaux. Un large éven-
tail de projets de développement est aujourd’hui en
phase finale et plusieurs grandes innovations produits
devraient étre lancées au cours de I'année prochaine.

« Nous décuplons ainsi notre attrait comme parte-
naire aux yeux des clients & la recherche de nouvelles
applications ou solutions synonymes de valeur ajoutée
pour |'utilisateur final. Des innovations, des ressour-
ces supplémentaires et une nouvelle orientation, voila
les ingrédients qui permettront & UPM Raflatac et &
ses clients de tirer leur épingle du jeu », précise Tapio
Kolunsarka.

« Le marché présente encore de trés nombreuses opportunités d'inno-
vation et nous mettons & la disposition de nos clients une organisation
efficace en charge des produits spéciaux pour développer ensemble
des nouveautés.»

Concilier objectifs économiques et écologiques

Nous avons également besoin de |'innovation pour renforcer la rentabi-
lité et la durabilité des complexes adhésifs utilisés au quotidien.

« Nous travaillons en permanence aux cétés des fournisseurs de
matériaux pour réduire |'impact environnemental des complexes auto-
adhésifs avec des matériaux fins et durables qui ouvrent la voie pour
’ . .
I'avenir. » = [}
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Tapio Kolunsarka,
Senior Vice President,
UPM Raflatac

UPM Raflatac ouvre un terminal de
distribution & Saint-Pétersbourg

UPM Raflatac a ouvert un nouveau terminal de découpe et de
distribution & Saint-Pétersbourg, en Russie. Il alimente le marché
local en complexes auto-adhésifs en papier et film UPM Raflatac
haute qualité fabriqués en Europe.

« Nous nous réjouissons d'étre le premier fabricant de com-
plexes auto-adhésifs & ouvrir notre propre centre de distribution
en Russie. Cet investissement refléte notre engagement envers le
marché russe, pour lequel il va grandement renforcer nos capaci-
tés de service. Nos clients bénéficient ainsi de délais de livraison
plus courts, de possibilités de commander des quantités moin-
dres et d'une gamme de produits étendue, chacun de ces fac-
teurs étant absolument primordial pour réussir dans un contexte
économique difficile », explique Tapio Kolunsarka, Senior Vice
President, UPM Raflatac.

UPM Raflatac a récemment déployé un programme de déve-
loppement mondial de grande envergure, comprenant I'ouver-
ture de nouveaux sites de production aux Etats-Unis et en Chine
ainsi qu’un fout nouveau site de production et de logistique &
Wroclaw, en Pologne.

Pour I'avenir de |'étiquette

En juin dernier, |‘ai assisté au Congrés international annuel de la
FINAT en Turquie. Cet événement a permis de rappeler & chacun
quel était I'un des secrets du succés des complexes auto-adhésifs ces
derniéres décennies : I'unité de I'industrie de I'étiquetage. Alors que
la concurrence entre les entreprises est parfois rude, les acteurs de
notre industrie ont néanmoins réussi & s'unir pour promouvoir les avan-
tages des complexes auto-adhésifs comme méthode de marquage et
de décoration.

La remise des Label Awards illustre parfaitement cette collabo-
ration. Les compétitions de ce type contribuent au développement
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Suite de la page 1.

Les produits fins sont l'illustration parfaite de la lean innovation en action (ou com-
ment innover mieux avec un minimum de ressources). La nouvelle gamme UPM Raflatac
de produits papiers et films fins offre aux clients des avantages & la fois sur le plan
économique et environnemental. Des matériaux plus fins signifient plus d'étiquettes par
bobine et une plus grande efficacité lors de la phase d'impression et sur la chaine de
distribution. Cela permet par ailleurs d’utiliser moins de matériaux et de générer moins
de déchets & chaque étape du cycle de vie de I'étiquette.

« L'offre phare de notre gamme de produits fins est le nouveau dorsal PP30 qui
garantit des performances supérieures pour une transformation et une distribution & la

fois économiques et respectueuses de |'environnement. En outre, le
dorsal PP30 se préte mieux au recyclage que les dorsaux papiers
classiques ; c’est donc véritablement un choix judicieux pour un grand
nombre d’applications », précise Tapio Kolunsarka.

Une nouvelle plate-forme de production
qui tient ses promesses

En 2009, UPM Raflatac a procédé & une profonde réorganisation de
son infrastructure de production.

« Ce programme de restructuration prévoyait notamment 'inaugu-
ration d'un nouveau centre de production et de logistique en Pologne.
Le démarrage de I'usine a été exemplaire et la qualité des produits
et du service est conforme & nos attentes les plus strictes », commente
Tapio Kolunsarka.

« Notre réseau de production en Europe nous permet aujourd’hui
de rester & I'avantgarde des complexes auto-adhésifs de qualité, mais
aussi de lancer des innovations comme le dorsal PP30 ou les pro-
priétés améliorées de transformabilité de notre adhésif hotmelt RH 9.
Nous sommes absolument enthousiasmés par la polyvalence qu’offre
la plate-forme technologique de notre nouvelle usine. Elle permet de
prendre des initiatives, et d’offrir une valeur concréte & nos clients. »

UPM Raflatac va renforcer sa position sur le marché de I'Europe
de I'Est en développant ses possibilités de distribution et ses initiati-
ves commerciales dans la région. Nous avons ouvert notre propre
terminal de distribution & Saint-Pétersbourg et nous sommes le premier
fournisseur de complexes adhésifs & avoir effectué cette démarche en
Russie. Nous recherchons également fortement comment améliorer nos
capacités de service en Europe de I'Est. Notre ambition est de nous
imposer comme le premier fournisseur et partenaire privilégié des
clients dans cette région, et d'y accroitre progressivement nos parts
de marché,» poursuit Tapio Kolunsarka.

« Avec une plate-forme de production rationalisée et un recen-
trage sur le développement de produits, nous pouvons compter sur
une infrastructure robuste et notre engagement pour servir le marché
européen des complexes adhésifs», conclut Tapio Kolunsarka.

constant de notre industrie et renforcent notre attrait aux yeux des
entreprises de biens de consommation et de leurs clients. Elles offrent
un tremplin pour I'amélioration continue de I'aspect visuel des étiquet-
tes en paralléle de |'optimisation de la valeur pour le client.

Le principal atout des complexes auto-adhésifs tient & leur grande
polyvalence au service de I'identité des marques. Ils restent donc un
concurrent de taille pour les autres méthodes de décoration. L'avenir
des complexes auto-adhésifs s’annonce prometteur, & condition que
nous, les acteurs de I'industrie, soyons toujours capables d’innover,
de créer et de repenser continuellement nos produits. C’est cette



Plus fin et plus résistant

UPM Raflatac a lancé une nouvelle
gamme de produits fins congus
pour les applications haute vitesse
de |'alimentaire, du commerce

de détail, des boissons, de la
logistique, des produits ménagers
et des produits de soin pour la
personne.

La Thin Range (gamme de produits fins) comprend 10
nouvelles combinaisons de frontaux fins papier et film
et de dorsaux. Des complexes adhésifs plus fins vous
permettent de passer a des longueurs bobines plus
importantes, entrainant moins de changements sur
machine et plus d'étiquettes par bobine.

Pour les secteurs de |'alimentaire, du commerce de
détail et de la logistique, la Thin Range offre une des
combinaisons produits avec un dorsal PP fin et une
sélection de papiers frontaux Lite plus fins laminés & un
support Honey Glassine fin pour des fonctionnalités et
des performances améliorées.

La Thin Range comprend aussi des films pour les
boissons, les produits ménagers et les produits de soin
pour la personne, désormais disponibles avec un dor-
sal PET fin.

Dorsaux fins : PP30 et PET25

Les dorsaux PP et PET fins et résistants d'UPM Raflatac,
qui permettent de changer moins souvent les bobines
et de réduire le nombre de casses de bande, amé-
liorent les performances sur les applications grande
vitesse. Un excellent registre d'impression réduit aussi
les déchets générés lors du démarrage.

Avec seulement 30 microns d'épaisseur, le nouveau
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démarche qu’adoptera UPM Raflatac, en s'attachant dans les années  leitmotiv pour Labelexpo Europe 2009 nous indi-
& venir au renouvellement et au développement perpétuels de sa  que d'ailleurs la voie & suivre : Think label!

gamme de produits.
Aprés avoir misé sur un vaste programme d'investissement, nous  Jussi Vanhanen

sommes satisfaits de notre positionnement sur le marché. Toutefois, President, UPM Raflatac

dans notre industrie, le succés est une histoire de coopération, et nous
cherchons de nouvelles solutions pour aider nos clients & rester compé-
titifs et & I'écoute des besoins de leurs propres clients. Notre meilleur
plan d’action consiste & développer de nouveaux produits offrant
des performances améliorées et une plus grande efficacité. Notre

PP30 est le support en polypropyléne le plus fin d'UPM
Raflatac. Il est désormais disponible avec des frontaux
papier fins spécialement congus pour I'étiquetage en
vrac dans |'alimentation et le commerce de détail.

Le PET25 est un dorsal en polyester fin de 25
microns d'épaisseur. Actuellement disponible avec les
matériaux en film d’UPM Raflatac, il est idéal pour les
produits ménagers, les produits de soin pour la per-
sonne et les boissons.

Grace a leur résistance a la traction améliorée, le
PP30 et le PET25 conviennent pour une transformation
& grande vitesse. lls conviennent parfaitement pour les
applications soumises & I’humidité et réduisent les ris-
ques de fluage de I'adhésif, de casses de bande et de
bobines molles.

La grande régularité de I'épaisseur du dorsal de
ces supports promet une découpe plus précise et un
enroulement de meilleure qualité. Une fois séparé du
dorsal en film, le profil adhésif qui est plus lisse offre
une plus grande transparence et un meilleur rendu
d’impression.

Le polypropyléne et le polyester sont des matériaux
de valeur qui peuvent étre entiérement recyclés. lls peu-
vent, par exemple, étre réutilisés en tant que matiére
premiére via RafCycle™, le programme de gestion
durable des déchets d'UPM Raflatac.




Ouverture d'une nouvelle usine de complexes adhésifs en Pologne

UPM Raflatac a inauguré une nouvelle usine de complexes adhésifs en
mai 2009. Le nouveau site de fabrication se trouve prés de Wroclaw,
dans le sud-ouest de la Pologne. Il fournit une large gamme de comple-
xes adhésifs en papier et en film, et notamment des adhésifs acryliques
& base d'eau et des adhésifs hotmelt.

« Gréce & cet excellent emplacement et & nos systémes d’information
et de production de pointe, nous sommes en mesure de garantir un ser-
vice rapide et fiable sur les marchés bien établis des complexes adhésifs
en Europe et sur les marchés en plein essor d'Europe de I'Est », explique
Jon Lenck, General Manager d'UPM Raflatac en Pologne.

Outre un niveau de service exemplaire, tout a été fait pour que cette
usine s'impose comme la référence en matiére de performances et de
qualité des produits.

| Nouveaux produits

PET Brushed certifiés
Bright Silver PEFC et FSC

Le nouveau PET Brushed Bright Silver TC 50
d’UPM Raflatac est un frontal polyester
résistant avec un réel aspect d’aluminium
brossé.

Ce matériau durable, couché en surface
est plus économique que I'aluminium sur
une gamme d’applications similaires. |l
est plus respectueux de |'environnement
et moins sensible aux rayures et aux
effets de mémoire (dead-fold).

Les domaines d’application
comportent les étiquettes d'instruction
et de prévention, la numérotation et
I'identification en série de piéces et
de moteurs, les boissons, les produits
de luxe et toutes sortes d'applications
de promotion des marques.

UPM Raflatac a étendu sa gamme de pro-
duits certifiés avec de nouvelles options
conformes aux normes sur la gestion dura-
ble des foréts.

La gamme de complexes adhésifs en
papier certifiée PEFC était jusqu’a présent
composée des qualités Vellum, Raflacoat et
Raflabrite pour I'étiquetage en vrac dans I'ali-
mentation, le commerce de détail et la logistique.

UPM Raflatac offre une gamme de produits sélection-
nés, certifiés PEFC et FSC, pour le marché A4, ainsi qu’une nouvelle
qualité de papier A4 élaboré & 100 % & partir de papier recyclé. Des
dorsaux certifiés PEFC peuvent étre utilisés avec ces frontaux certifiés.

UPM Raflatac a aussi pour objectif d’obtenir une certification ISO
14001:2004 Systtme de management environnemental unique pour
toutes ses usines dans le monde entier. Cette certification mondiale
couvre déja les usines d'UPM Raflatac en Europe, I'usine de Changshu
en Chine et une usine de fabrication de complexes adhésifs en Caroline
Rk du Nord, aux Etats-Unis.

Labelexpo 2009 au plus proche de vous

Découvrez le théme que nous présenterons lors de ce Labelexpo en parcourant les présentations
en ligne et les nouvelles brochures sur notre site www.upmraflatac.com. Vous pouvez également g,
vous abonner & notre newsletter eRaflatalk gratuite pour recevoir les toutes derniéres nouvelles — umwwcﬂews““‘”m
directement dans votre messagerie. K

WELERD
We AR

Raflatalk Express, septembre 2009

Le Magazine Clients de UPM Raflatac

Edité par UPM Raflatac, P.O. Box 53, 33101 Tampere, Finlande
www.upmraflatac.com, communications@upmraflatac.com

Pour de plus amples informations sur nos produits,
merci de contacter votre représentant UPM Raflatac.
Toutes les coordonnées sur www.upmraflatac.com

4  RAFLATALK EXPRESS

Imprimé sur papier UPM Finesse premium silk 150g/m?




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments false
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 96
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.12500
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


